Allah ukan meninggikan yang beriman
diantaramu dan orang-orang yang ilinu pengetahuan
beberapa dercjut

{0.8, Al - Mujadaliah, Ayat : 11}

Semoega ilmu gaeng kuterima dagaet berguna bagi diriku, hbangsa dan
negaraku, Amien.,....

Ayahanda, Ibunda...
Tak terhitung peluh yang engkau ¢ teskan
Tak terbatas kasih sayang yang engkau { mpahkan
Dan tak terbias Inra yang engkau hadapi
Untukku...
Untuk senyum dibibirku, demi untuk mendiamkean tangisku

Ayahanda, Hunda...
Dengan seluruh kemampuanicu..,
Dengan seturuh yakinku...
Ku m lakukan yang terbaik untukmu

ku #atang padamu
buak hasil kerja kerasku
Dengan hargpanku........
Semoga persembahanku ini, membahagiakanmu
Memberikan dihatirm
Dan semoga tersenyum bahagia
Lalu merengkuhku dalam pelukanmu dan berucap....

wereeSemoga ini tidak sia-sia

Dengan kasih sayang dan cinta serta penghormatan
sebesar-besuinga
Rupersembahkan tugas akhir ini sebagai tanda baktifu untuk :
Ayahands {Almy H. Ishak Lubis, dan ibunda tercinta
Hj. Darmiati Baiubar... karena dengan de’a dan
tetesan keringatmu berkasil meraih gelar
sarjong tnd....

Dulkungon, bimbingar, serfa pengorbanan yang
engkau tuk depat terbalaskan dengan
intan permata sekalipun.
Hanga bukti untuicma....
Dan tak lupa ates dukungan abang, kakak dan
adik ku tersagoang ..

Taufik Lubis



RINGKASAN

Taufik Lubis, “Penjadualan dan Pengurutan Mesin jahit Pada PT.
Hazmin Fara Medan”. Sebagai pembimbing I Bapak Ir. Kamil Mustafa, MT.
Dan pembimbing i1 Bapak ir. Raspal Singh, M1.

PT. Hazmin Fara Medan, merupakan perusahaan swasta nasional
yang bergerak dalam bidang usaha pakaian jadi atau garament. Yaitu bidang
usaha yang memproduksi celana jeans, kemeja jeans, dan jaket jeans.

Tujuan yang di capai dalam studi ini adalah untuk mendapatkan
metode pendekatan pemecahan masalah, yang salah satunya diusahakan
dengan jalan menjadualkan produks: yaitu dengan mengurutkan jenis-jenis
pekerjaan yang akan dikerjakan pada unit - unit produksi yang terdapat
dalam  perusahaan pada mesin jal:«it dengan urutan pekerjaan yang
optimum.

Dari hasil pengamatan terhadap sub-sub grup pengamatan
berdasarkan kelompok-kelompok pekerjaan muiai dari job satu sampai tujuh
yaitu : Jahit rantai corong dan jahir pasang resleting, jahit pisak belakang dan
jahit alas kantong muka, jahit kantong belakang dan jahit lipat kepala
pinggang, jahit tartek kantong belakang dan jahit samping luar celana, jahit

kunci kantong muka dan saten kantong samping dan jahit pasang tali



pinggang, jahit kantong koin merek celana dan jahit pasang merek kulit, jahit
pasang pinggang dan jahit menggabungkan bagian muka dan belakang
celana, pada mesin satu dan dua di peroleh waktu yang dibutuhkan untuk

mengerjakan kelompok-kelompok pekerjaan sebagai berikut :

| 023 074 165 0,99 ‘ 2,28 ‘ 0,95 ‘ 1,07

Pemanfaatan ini antara lain dilakukan dengan jalan meningkatkan
utilitas produksi atau (resources) melalui usaha-usaha mereduksi waktu
menganggur atau {(inle time) dari unit-unit produksi dalam perusahaan ini.
Pemantfaatan lainnya dapat juga dilakukan dengan meminimumkan waktu
rata-rata pekerjaan yang dilakukan. Tahapan pendekatan dalam penjadualan
ini adalah mengidentifikasi kelemahan yang ada pada sistem penjadualan

yang digunakan saat ini.
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