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RINGKASAN 

Taufik Lubis, ··�Penjadualan dan Pengurutan Mesin Jahit Pada PT. 

Hazmin Fara Medan". Sebagai pembimbing I Bapak Ir. Kamil Mustafa, MT. 

LJan pembimbing 11 Bapak ir. Raspal Singh, M' f. 

PT. Hazmin Fara Medan, merupakan perusahaan swasta nasional 

yang bergerak dalam bidang usaha pakaian jadi atau garament. Yaitu bidang 

usaha yang memproduksi c;elana jeans, kemeja jeans, dan jaket jeans. 

Tujuan yang di capai dalam studi ini adalah untuk mendapatkan 

metode pendekatan pemecahan masaiah, yang saiah satunya diusahakan 

dengan jalan menjadualkan produksi yaitu dengan mengurutkan jenis-jenis 

pekerjaan yang akan dikerjakan pada unit - unit produksi yang terdapat 

dalam perusahaan pada mesin jahit dengan urutan peketjaan yang 

optimum. 

Dari hasil pengamatan terhadap sub-sub grup pengamatan 

berdasarkan kelompok-kelompok pekerjaan mulai dari job satu sampai tujuh 

yaitu : Jahit rantai corong dan jahir pasang resleting, jahit pisak belakang dan 

jahit alas kantong muka, jahit kantong belakang dan jahit lipat kepala 

pinggang, jahit bartek kantong belakang dan jahit samping luar celana, jahit 

kunci kantong muka dan saten kantong samping dan jahit pasang tali 

1 



pinggang, jahit kantong koin merek celana dan jahit pasang merek kulit, jahit 

pasang pinggang dan jahit menggabungkan bagian muka dan belakang 

celana, pada mesin satu dan dua di peroleh waktu yang dibutuhkan untuk 

mengetjakan kelompok-kelompok peketjaan sebagai berikut : 

I Mes� T 1-----2 - ·-- -3---J �b 5 6 7 

I i 0,23 o,74 1,65 o,99 2,28 0,95 1,07 
r- �··�---+---�--+---+-----+----+----+----l 

l __ � __ _l_�,66 J__o_,7_1�1 _4_,64_·1�1 _o_,_9s_�_1,_74�_o,_9_
1 �-2_

,4_
2� 

Pemanfaatan ini antara lain dilakukan dengan jalan meningkatkan 

utilitas produksi atau (resources) melalui usaha-usaha mereduksi waktu 

menganggur atau (inle time) dari unit-unit produksi daiam perusahaan ini 

Pemanfaatan lainnya dapat juga dilakukan dengan meminimumkan waktu 

rata-rata peketjaan yang dilakukan. Tahapan pendekatan dalam penjadualan 

ini adalah mengidentifikasi kelemahan yang ada pada sistem penjadualan 

yang digunakan saat ini. 
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