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Flow Process Chart 

Simbo! Uraian Ker.ia Keterangan 

v Bahan baku (CPO) yang disimpan Tangki Penyimpanan 

Tangki Bahan (T.01 & T.02) Kapasitas 3000 ton 

~ Dipompakan ke proses produksi Digunakan pompa (P.001) 

. Sentrifugal 

D Dianalisa mutu CPO Dianalisa setiap shift 

6 Pemanasan antara CPO dengan RBDPO Digunakan H.E Plate (001.A) 

(; Pemanasan antara CPO dengan Steam Digunakan H.E Plate (001) 

6 Dipompakan/diaduk untuk pencampuran Digunakan mixe~ M OOlA 
- v Tangki penyimpanan H3 P04 Menggunakan Konsentrasi 85% 

I H3P04 (T. 723) 
~ Dipompakan/diinjeksi Digunakan Pompa Dosing (P.023) 

y Bahan pemucat/BE Ditangki penyimpanan (BT. 601) 

~ Dialirkan keproses pemanasan Secara Gravitasi (otomatis) 

0 Pemanasan dengan Steam dan Pemvakuman Vessel B.602 

2::> Dipompakan untuk penyaringan Digunakan Pompa Sentrifugal 

(3 Pompa) 
c,_1 Difiltrasi I penyaringan BPO dengan Spenth Terdiri dari 18 filter (3 niagara) 

Earth 

IOI Dianalisa mutu BPO Dianalisa setiap 2 jam sekali 
(J Pemvakuman BPO Vassel D 701 

d Dipompakan untuk pemanasan Digunakan Pompa Sentrifugal 

n Pemanasan antara RBDPO dengan BPO Digunakan H.E Plate (E. 702) -
6 Pemanasan antara BPO dengan air mineral Digunakan H.E Shell & Tube (E. 703) 

dan HP Boiler 
n Pemisahan antarn RBDPO dengan PFAD Vessel STR 702 

A I Pemvakuman RBDPO Vessel D. 702 -
0 Penampungan PFAD dan sirkulasi PFAD Vessel SCR 702/705 

q I Dipompakan untuk memanaskan BPO Digunakan Pompa Torak (P.702) 

r I Dianalisa mutu PF AD Dianalisa setiap shift 

6 . I Pemanasan antara BPO dengan RBDPO Digunakan H.E Plate (E. 702) 

>-----
n PendinginanPF AD dengan Air Digunakan H.E Plate (E. 705) 

n I Pemanasan CPO dengan RBDPO Digunakan H.E Plate (E.001A) 

C> Dipompakan untuk disimpan di tangki produk Digunakan Pompa Sentrifugal 

n I Pendinginan RBDPO dengan Air Digunakan H.E Plate (E.704) 

I v Disimpan di tangki Penyimpanan Kapasitas 500 ton (2 tangki) 

I l Dianalisa mutu l\.8DPO sesudah penyaringan Dianalisa setiap jam 

I dipolishing filter 

Lr.> Dipompakan ke tangki produk Digunakan Booster/Pompa sentrifugal 

~ Tangki penyimpangan/Tangki produk Kapasitas 3000 ton (2 tangki) 

ri Menunggu untuk proses lanjutan Proses lanjutan difraksinasi - (Pemisahan olein dan stearin) 

' 
Simbol Keterangan iumlah JURUSAN TEJ(NIK INDUSTRI 

v Stroge 5 F AKULTAS TEKNIK 
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D Inspeksi 3 ,__ 
0 Operasi 14 

101 Op\:rasi dan lnspeksi 1 
D Delay 1 

UNIVERSITAS MEDAN AREA




