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Penulis menyadari akan keterbatasan ilmu dan pengetahuan yang dimiliki

serta menyadari bahwa dalam penyusunan laporan kerja praktek ini masih jauh

dari kata sempurna.

Untuk itu, dengan segala kerendahan hati, penulis selalu mengharapkan

saran dan kritik yang sifatnya membangun demi kesempurnaan laporan kerja

praktek ini dimasa yang akan datang.

Akhir kata, semoga laporan kerja praktek ini dapat memberikan manfaat

bagi pembacapadaumumnya dan bagi penulis khususnya.

Medan, 25 November 2020

Penulis
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BAB I

PENDAHULUAN

A. Latar Belakang

Seiring dengan berkembangnya ilmu pengetahuan dan teknologi saat ini

semakin menuntut lembaga perguruan tinggi untuk meningkatkan metode

pengajaran dan pendidikannya.Untuk itu Universitas Medan Area, khususnya

program studi Teknik Mesin sebagai salah satu akademis yang berorientasi pada

ilmu pengetahuan dan teknologi memberikan kesempatan kepada mahasiswa

untuk mengembangkan diri agar mampu mengakomodasi perkembangan yang

ada.Salah satu sistem yang digunakan yaitu dengan memasukkan program kerja

praktek pada kurikulum sebagai kegiatan yang wajib diikuti oleh mahasiswa.

Dengan program kerja praktek ini mahasiswa dituntut bekerja secara

langsung te{un kelapangan untuk memperluas wawasan dan cara berfikir.

Mahasiswa tidak hanya dituntut untuk memiliki ilmu pengetahuan yang luas tetapi

juga memiliki keterampilan dan kemampuan menerapkan ilmu yang dimiliki.

Untuk menunjang upaya tersebut, Universitas Medan Area meningkatkan

kerja sama di bidang industri, dalam hal ini bisa dilakukan dengan study

excursion, ke{a praktek, magang, joint research, dan lain sebagainya. Karena itu

mengapa kerja praktek merupakan salah satu kuliah yang wajib harus diikuti oleh

mahasiswa.

Pada pelaksanaan kerja praktek ini, penulis mendapatkan kesempatan

untuk mempelajari dan menganalisa proses produksi karet dari bahan setengah

jadi hingga menjadi barang produksi pada PT. Industri Karet Nusantara, serta

mempelajari cara kerja dari alat-alat apa saja yang digunakan selama proses

produksi.

Indonesia merupakan salah satu negara penghasil karet alam terbesar di

dunia yang mengekspor hasil komoditas perkebunan karet ke beberapa negara.

Karet merupakan bahan atau material yang tidak bisa dipisahkan dari kehidupan

manusia, sebagai bahan yang sangat mudah didapat, praktis, ringan dan tentu saja

modem.Ilampir disegala sektor atau bidang kehidupanselalu kita jumpai barang-

UNIVERSITAS MEDAN AREA



barang yang terbuat dari bahan karet, misalnya ban mobil, engine mounting,

rubber bushing pada mesin mobil dan pelengkap pada mobil lainnya.

Rubber bushing adalah sebuah karet peredam terikat di antara pegas dan

rangka yang dapat menekan Secara bersama-sama atau dengan kekuatan yang

berlawanan.Pada tekanan karet cendemng menonjol keluar secara terpusat dari

sisi sebuah karet terikat di antara bushing suspensi dan rangka diantara karet

unhrk mencegah keretakan pada saat kendaraan dijalankan.

Menurut Rubber Stiching, Amsterdam (1983) pada pembuatan barang-

barang karet yang sesuai dengan persyaratan yang telah ditetapkan dalam standar

biasanya terdiri atas karet mentah, pemwlkanisasian, penggiat, anti oksidan/anti

ozonan, pengisi dan pelunak. Karet mentah unhrk otomotif dapat berupa karet

alami maupun karet sintetis. Pemvulkanisasian membentuk ikatan silang dengan

rrolekul karet pada proses vulkanisasi.

Menurut Eirich, F. R. (1978) pemvulkanisasian yang digunakan

tergantung pada bahan karet yang digunakan, dan dapat berupa belerang, benzil

peroksid4 dikumil peroksida, oksida logam, dan lain-lain. Penggiat (activator)

berfungsi mengaktifkan kecepatan reaksi vulkanisasi, biasanya digunakan

kombinasi oksida logam dengan asam lemak misalnya kombinasi ZnO dengan

asam stearat.Bahan pencepat (accelelatoy' fungsinya mempercepat vulkanisasi,

dapat berupa pencepat primer (sulfonamide dan Thiaruole) maupxr pencepat

sekunder (Aldehid-amine Guanidin, Thiuram dan Di thiocarbamate).Dalam

praltek biasanya digUnakan kombinasi pencepat primer dengan pencepat

sekunder. Bahan anti oksidan berfungsi mencegah pengusangan yang disebabkan

oleh oksigen.Bahan pengisi (filler) fungsinya memperbaiki beberapa sifat fisika

dan menekan harga. Sedangkan fungsi bahan pelunak (pricessing oil) adalah

membantu mendapatkan sifat karet yang lebih lunak.

B. Tujuan Kerja Praktek

1. Tujuan SecaraUrnum

Adapun tujuan umum kerja praktek ini meliputi:

a. Mempelajari bahan-bahan apa saja yang digunakaa pada pencampuran bahan

karet sehingga menghasilkan barang jadi.

UNIVERSITAS MEDAN AREA



C.

d.

つ
４

b. Untuk ntengetahui dan mempela.iari cara kerja alat-alat yang di gunakan pada

proses produksi.

Mempclttari berapa daya yang dibut滅 まan motor listHk llntuk menggerakkan

mesin produksi.

Unttt mcngctahui dan mcmpelaiari prOSCS pengolahtt bahan s∝ engah jadi

sampai bttangjadi.

詢 uan Secara Khusus

Adaplln ttjuan khusus keJa praktCk ini meliputi:

Agar mttlasiswa dapat mengcnal pellllasalahan yang dihadapi olch suatu

perusahaan,industri atau bengkcl‐ ben3kd dan dengan kemampuan menganalisa

serta mensitesis,mahasiswa dapat mempcrolch pcngalaman kctta terLltama

yang berhubllngan dcngan prosedllr pcnyelesaian pe111lasalahan.

b. Mengasah pola berfikir yang wajar, logis, rasional serta berketerampilan dan

luwes dalam memahami dan menghadapi masalah di tempat pekedaan.

c. Memotivasi mahasiswa untuk berpartisipasi dalam permasalahan

pembangunan, seperti kegiatan perancangan, pelaksanaan, pembuatan,

penggunaan, pengolahan, dan pengawasan produksi dan manajemen

perusahaan yang terkait dengan permesinan industri secara umum.

d. Memberi kesempatan kepada mahasiswa untuk mengetahui lebih spesifik

perrnasalahan industri atau perusahaan yang terkait dengan operasi dan ilmu

permesinan, sehingga dapat dijadikan sebagai pilihan untuk mengambil judul

kajian tugas akhir.

C. Waktu dan Tempat Pelaksanaan Kerja Praktek

1. Waktu

Waktu pelaksanaan Kerja Praktek dimulai pada tanggalZl, Oktober 2020

sld2lNovember 2020.

2. Tempat

Tempat pelaksanaan Kerja Praktek diadakan di PT. Industri Karet

Nusantara yang beralamat di Jln. Medan-Tebing Tinggi No. KM12, Amplas

Kabupaten Deli Serdang, Sumatera Utara.
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BAB II

TINJAUAN UMUM PERUSAHAAN

A. Sejarah Singkat Perusahaan

PT.Industri Karet Nusantara didirikan pada tahun 1965 dan dikelola oleh

Yayasan Dana Tanaman Kertas (DATAK) Sumatera Utara dengan nama Pabrik

Ban Sepeda TAVIP yang memproduksi ban luar dan ban dalam sepeda. Sejak

mulai berdiri hingga saat ini, PT. Industri Karet Nusantara beberapa kali

mengalami pengalihan pengelolahan mulai dari pertengahan tahun 1968,hingga

awal tahun 1971 pengelolahan dialihkan dari DATAK Kepada PT.Perkebunan

Nusantara II (Persero) Tanjung Morawa sesuai SK Mentan No.175A(tsplOPl8l68

dengan Industri Karet TIFIKA yang memproduksi ban sepeda dan karet gelang.

Sampai dengan pertengahan tahun 1971 berdasarkan SK perwakilan

B.C/Perkebunan Nusantara IlI (Persero) dengan produk yang dihasilkan berupa

Rubber Article,gelang dan ban sepeda ,itupun hanya beberapa bulan saja, karena

pada tahun 1971 sesuai SK Dirjenbun No.1971, pengelolahanya beralih kepada

KPB.PNP/PT . Perkebunan III (persero) I-D( Sumut-Aceh sampai dengan tahun

1977.

Pada awal 1978 sesuai dengan sK. Mentan No.12lktpsAJIW1978

Pengelolahannya dialihkan kembali kepada PT.Perkebunan Nusantara III

(Persero) hingga 13 Februari 1996, dan sejak itu PT.Industri Karet Nusantara ini

tidak berproduksi ban sepeda, akan tetapi menambah jenis produk yaitu sarung

tangan do ck fender dan,corw eyor b elt.

Pada januari zacts hingga Desember 2004, Pabrik Industri Karet

Nusantara PTPN III Berdasarkan KTPS Direksi NO.III.10/SKPTS/R/07/2003

TANGGAL 27 janaan 2003 mengurangi unit usahanya yaitu sarung tangan karet

dan karet gelang. Sehingga pda saat itu industrikaret pabrik nusantara hanya

memproduk si Rubb er Art icl e, dock fender, conv eyer b elt danbenang karet.

Pada januari 2005 hingga Desember 2004, Pabrik Industri Karet

Nusantara PTPN III sesuai denagan SKPTS NO.3.08iSKTPS/R/01/2005 tanggal

10 januari 2005 berubah nama menjadi PRTRA (Pabrik rubber thread dan rubber

article).

UNIVERSITAS MEDAN AREA



Akan tetapi pada tanggal I juli 2006 pabrik rubber thread dan ruuber

article (PRT'R) PI'PN -lll Berdasarkan surat edaran IKN No.lKNlsBl}l12006

tanggal 27 juni 2005 berubah nama menjadi PRTRA (PABRIK RUBBER

THREAD DAN RUBBER ARTICLE).

Ruang lingkup perusahaan ini adalah memproduksi benang karet yang

bermutu tinggi dan mampu bersaing di pasar ekspor maupun impor yang bahan

dasamya berasal dari karet alam.

Lokasi perusahaan PT,lndustri Karet Nusantara (PT.IKN) yaitu Jalan

Medan - Tanjung Morawa Km 9,5 Kecamatan Medan Amplas, Kota Medan

Provinsi Sumatera Utara,dan Unit Pabrik Resiprene 35 Yang berlokasi di Desa Sei

Bamban Estate, kelurahan Sei Bamban, Kab.Serdang Begadai Provinsi Sumatera

Utara.

RUBIN

PT Industri Karet Ntlsanta「 8

Gambar2.1.Lambang Pcrusahaan.

Bo Ruang Lingkup Bidang Usaha

Pabrik Rubber Thread and Rubber Articlc PT Industri Karet Nusantara

adalah suatu Badan Usaha Milik Ncgara yang bergerak dalam bidang pcngolahan

lateks lnettadi prOduk jadi.Pemsahaan i血 trdi五 dari 2 buah unit pab五 k yang

menghasilkan produk yang berbeda.

Co Rubber ArticleFactory cRAF)

Produk‐ produk yang dihasilkan olch Rubber Article Factory CRAF)

adalah sebagai bOHht

5
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Tabel 2.l.Produk-Produk Rubber Article Factory (RAF)

NO Nama Produk

Packing Pintu Rebusan

Paving Block

Bantalan Mesin

Belt Conveyor

Packing Pipa

Dock Fender

Speed Bumper

D. Organisasi dan Menejemen

Organisasi pada dasarnya merupakan tempat atau wadah dimana orang-

orang berkumpul, beke{asama Secara rasional dan sistematis, terencana,

terorganisasi, terpimpin dan terkendali, dalam memanfaatkan sumber daya (uang,

material, mesin, metode, lingkungan), sarana-prasarana, data, dan lain sebagainya

yang digunakan secara efisien dan efektif untuk mencapai tujuan organisasi.

Organisasi dapat pula didefenisikan sebagai struktur pembagian kerja dan struktur

tata hubungan kerja antara sekelompok orang pemegang posisi yang bekerjasama

secara tertenfu unfuk bersama-sama mencapai tujuan tertentu.

1. Struktur Organisasi

Struktur organisasi PT Industri Karet Nusantara menggunakan bentuk

organisasi lini dan fungsional.Struktur organisasi fungsional dapat dilihat dengan

adanya pemisahan/pembagian tugas, pendelegasian wewenang serta pembatasan

tanggung jawab yang tegas pada setiap bidang yaitu asisten pengolahan, asisten

laboratorium dan asisten tekruk. Berdasarkan fungsinya masing-masing dalam

struktur organisasinya. Hal ini dibuat sesuai dengan kebutuhan serta kelancaran

dan kemajuan usaha organisasi dalam mencapai tujuan perusahaan.

―

，

Ｉ

Ｄ

４

５

６

７
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Gambar 2.2. Struktur Organisasi.

2. Tugas dan Wewenang Struktur Organisasi

PT. Industri Karet Nusantara mempunyai pembagian tugas dan

wewenang untuk masing-masing jabatan sebagai berikut:

a. Rapat Umum Pemegang Saham (RUPS)

Tugas dan wewenang RUPS adalah sebagai berikut:

1. Mengangkat dan menghentikan dewan komisaris.

2. Bertanggung jawab atas pelaksanaarl dan penggunaan modaVasset perusahaan

sesuai dalam mencapai tujuan.

3. Mengawasi dewan komisaris dalam melakukan tugas yang telah dibebankan

kepadanya oleh pemegang saham.

b. Dewan Komisaris

Tugas dan wewenang dewan komisaris adalah sebagai berikut:

l. Memberikan nasehat kepada pimpinan.

2. Membantu pimpinan dalam menginvestasikan dana perusahaan.

3. Mengawasi jalannya perusahaan.

SEVP CP[触 T10N

(UnOn9 K」 |・10no)
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C.

3.

d.

Direktur Utama

1'ugas dan wewenang direktur utama adalah sebagai berikut:

Mengkoordinasikan pelaksanaan tugas para anggota Direksi dan mengawasi

secara umum seluruh P'f. Perkebunan Nusantara.

Bertanggung jawab pada rapat Llmum pemegang saham melalui dewan

komisaris.

Menetapkan langkah-langkah pokok dalam melaksanakan kebijakan

pemerintah.

Manajer

Tugas dan wewenang Manager adalah sebagai berikut:

tr. Memimpin rapat manajemen dan rapat kerja.Meninjau kontrak dari pelanggan.

2. Menilai dan mengevaluasi laporan pekerjaan, produksi, administrasi, teknik

dan personalia.

3. Mengevaluasi laporan biaya produksi dan laporan manajemen.

4. Menandatangani seluruh surat-surat keluar.

5. Memberi disposisi untuk seluruh surat masuk, baik internal maupun eksternal.

6. Melaporkan kinerja sistem manajemen kepada direksi.

7. Merancang struktur organisasi sistem.

8. Menentukan tujuan dan sasaran berdasarkan kebijaksanaan.

e. Kabid SDIU/UMUM

Tugas dan wewenang Kabid SDIWumum adalah sebagai berikut:

l. Merencanakan, mengkordinasikan,melaksanakan,evaluasi dan melaporkan

penyelenggaraan dan pengembangan Sumber Daya Manusia dalam rangka

meningkatkan kompetensi Sumber Daya Manusia.

2. Penerimaan dan pembiflaan pegawai.

3. Datadan penempatan pegawai.

4. Administrasi kepegawaian.

f. Asst.Produksi/Teknik

Tugas dan wewenang AssL ProduksilTeknik adalah sebagai berikut:

1. Menjamin bahwa kebijaksanaan mutu dimengerti, diketahui, dipelihara dan

diterapkan oleh seluruh personil yangailapada bagian teknik maintenance.
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2.Mcttalnin bahwa kegiatan yang dilakukan pada kc」 atan m轟ntenancc sesllai

dengan prosedur,instruksi keJa dan hasilnya dicatlt dan didokllmentasikan.

3.MenlllJau dan mcme五 ksa prosedllr preventivc maintenance, clncrgcncy

maintcnance,maOr maintcnance dan kalibrasi perdatan.

4.Mcn」 aFnin dan mcmc五 ksa rencana scrta hasil kcgl江 an maintcnance.

5.Bc■anggllngjawab tcrhadap pcnggllnaan spare pai dan mencatatnya kc dalaFn

kartu penggunaan onderdil untuk mesin produksi.

6. Mcnandatangani bon kcbutuhan dan pene五 maan barang yang digunakan pada

kegiatan rnaintenance dan iaporan elncrgency llnaintenance.

7. Membuatiaporan bulanan dan emergcncy lnamtenancc.

8.Melmbutt kebutuhan teknik maintcnance.

g.Asst.Pcmasaran

Tugas dan wewcnang Asst.Pcnlasaran adalall scbagai bcrikut:

1.Meme五ksa laporan bulanan isik akti宙 tas manttemen dalaln″
“
bbθr ttrιαグ

ル
`わ

ν.

2.Mengkoordinir dan mcngawasi pengangkutan,penyusllnan hasil produksi jadi

dalaln gudang produksi dan pembuatan platidenti」 肛kasi produksi.

3.Mengkoordinir dan mengawasi pcngirillnan barang scsuai dcngan pc.1■ linl,an

konsllmen.

4。 Mengkoordinir,mengawasi dan bertanggungjawab terhadap pelaksanaan kcゴa

dari production clerk,administrasi dall pctugas kantin.

h.Assto Personalia/UInlllm&Pengadaan

Tugas dan wcwenang Asst,Personaliゴ lllnuln dan pcngadaan adalah

sebagai berikut:

1.Melaksanakan dd面strasi bidang kepersondiaan dan kependudukan.

2.Mengurus penerlmaan,penempatan dan perplndahan bwawtt tCmasuk

pcnerimaan dan pelnulttgan ker」 a antar daerah。

3.Mengttakan da■ ar penilaian karyawan sdiap pcriode.

4.Menyiapkan dan memelihara data dokumen yang berkenaan dengan surat

teran dan surat perlngatan serta keberhasilan/prettasi karyawan。

5。 Mengurus pengallan karyawan mtuk mendttatkan pen3argaan masa keゴ a

dan pemberian tanda penghargaan lamュ ya。

9
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6.Menyelesaikan surtt pembe五 an s蝕魅i/huklllnan kepada karyawan yang

melanggar disiplin perusahaan sesuai pЮ sedur yang berlaku.

7.Menginventaris dan mengawasi pengaturan cuti karyawan sccara sccara

peHodik inclakukan sensus。

8. 34engllrus dan lnenyelcsailttll usulan pensiun.

i.Asst.Kettgan&Akutansi

Tugas dan wcwcnang Asst.Kellangan dan Aklltansi adaltt scbagai

bcrikut:

1.Memeriksa laporan bulanan isik akt市 itas manaemen dalarn ″νみb″

″翅ψεわッ.

2.Mengkoordinir dan mengawasi pengangkut狙 ,penyusllnan hsil produksi jadi

dalam gudang prOduksi dan pembuatan platidentiflkasiproduksi.

3.Men3k00rdi五 r,mengttasi dan benangttng Jawab trhadap pelaksanaan kctta

daripra`力θ′Jο″θル′た,adIIllmstrasi dan petugas kantin.

j.Statt Meliputi Bagian ldn sepe■i:Mandor,Lcader Karyawan‐ Karyawan,dll

mempunyai fungsi dan kcwaiban masing‐ masing.

3.Jaln Ktta Tenaga KcJa

PengaturanJaln keJa nomld und karyawan adalah seb電 l bettut

Bagian Administrasi Scllm‐Jmat

Puku1 08.00‐ 17.00 :wabktta

Puku1 12.00-13.00  :waktu istirahat

DilnЯrketentuanjalnkeladiatasdihimgsebagaijalllkttalembuF.
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BAB III

SISTEⅣI KERJA PERUSAHAAAN

A.Produk Bantalan Mesin「
“
らわ″ B“ Sλ

=り
Rッ bらιr bz,カメng berfungsi untuk menghubungkan allll dengan sasis agar

tidak tcrJadi Singgungan antar-logam.Karena itu bushing mcnggunakan bahan

karct Scmakin kcras bahan yang digunakan,mobil tcrasa lebih rigid atau kaku.

R7/bbθ r bttL,力′nt adalah komponen kcndaraan yang digunakan untuk l■ crcdam

gctaran pada kendaraan」 lka te■ adi guncangan akibat Jalan yang tidak rata atau

beban yang bcrat pada kendaraan.

Rνらわθ″b雰みブ′g sendiri dibuat dengan mempcrtimbangkan kckakuan dan

kekuatan kelclahan pada karet dcngan tuJuan untuk mcminillnalkan bcrat dan

tekanan kcndaraan sccara maksimum.Sebuah karetゎクθ″θたパ′た model dcngan

tinggi rcgangan digunakan untuk mengakomodasi Rν bbι′ Bνs力′ηg dalam

tcgangan dan analisis kelelahan. Kendaraan yang ideal harus memiliki sistem

redaman yang dapat incngisolasi gctaran yang discbabkan olch guncangan pada

kendaraan.

Sckarang ini kendaraan yang inelniliki tenaga besar sistem redaman pada

ran3ka sangatlah penting dalaln menghilangkan kebisingan dan gdaran yang

terJadi saat kcndaraan be]alan.Redalnan da五 karet konvensional sangat efektif

untuk mclemahkan getaran rangka antara suspensi dengan chasis,untuk

menwangi kebisingan interior kendaraan.Tetapi banyak juga sistcm redaman

digunakan pada mesin kendaraan bertcnaga besar,dan lain-lain.

B.Alat dan Bahan

Pcralatan dan bahan yang di騨 繭 pada PT.hdustri Karet Nusalltara

untuk lnelakukan proses produksi karet sё bagai berikut.

1.Alat

a. Squarc Press

Mesin Square press berfmgsi untuk proses Vulkanisasi bahan yang telah

dilaktan pemotongan dan pengl■ uran sekalian dengan proses pembentukan pada

molding, molding dan bahan akan ditekan dan divulkanisasi dengan waktu,

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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temperature, dan tekanan yg ada diproses produksr, sehingga terbentuklah benda

yg sesuai dengan molding.

Gambar 3.1. Square Press.

b. Mixmill

Mixmill adalah mesin produksi yang sangat penting untuk proses

pencampuan kompon, seperti : SIR BLOK,SIR 10, mixmill inilah yang akan

mengiling dan mencampur semul bahan dan juga mencampur bahan kimia nya.

Gambar 3.2 Mi】 unill
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c. Masker Abu

Diperlukan untuk

debu maupun bahan-bahan

dan berhamburan di udara.

keselamatan kerja, menghindari pekerja menghirup

kimia seperti carbon black yg sifatnya dapat terbang

Gambar 3.3. Masker Abu.

d. Bale Cutting

Bale cutting pada pabrik Rubber Article berfungsi untuk memotong

bahan-bahan karet agar memudahkan penimbagan dilakukan, alat ini sangat

berguna karena untuk memotong bahan seperti SIR 10,SIR BLOK dll yang sangat

tebal dan keras.

Gambar 3.4. Bale Cutting.
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e. I{eadphone Peredam Suara

Alat ini bentukny'a adalah semacam headset pada umumnya tetapi tidak

memerlukan music, alat ini berfungsi agar suara mesin yang keras diredam dan

tidak terlalu bising di telinga perkerja.

Gambar 3.5. Headphone Peredam Suara.

f. Sarung Tangan

Sebagai SOP dibutuhkan sarung tangan dalam melakukan

begitu juga pada pabrik Rubber Article, untuk keselamatan ke{a

produksi dianjurkan selalu menggunakan samng tangan.

pekerjaan,

karyawan

Gambar 3.6.Sarung Tangan.

g.Molding

Molding adalah cetakan yang akan membentuk karet sesuai bentuk yang

akan dibuat.

Gambar3.7.Molding.

…

:礫 黎 ■ 幹
料 .
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h. Timbangan

Seperti biasanya timbangan diperlukan untuk

barang, demikian juga timbangan pada pabrik Rubber

menimbang compound sesuai prosedur perusahaan.

`

mengetahui berat suatu

Article berfungsi untuk

Gambar 3.8. Timbangan.

i. Meja Pendingin

Meja iniberfungsi agar kompon yang selesai di campur di mesin mixmill

yang pastinya panas, punya tempat proses pendinginan sebelum di kerjakan.

Gambar 3.9. Meja Pendingin.

j. KaitPenarik Molding

Tuas ini berfungsi menarik molding yg berisi beda kerja dari square press

yang telah dilakukan vulkaisasi, Karena panas dibutuhkan kait ini.

r,岬呼O mnl)

|'・
~ ‐ ~´ ‐

 1

11      '61

11,         |

卜` …… ‐――‐…・ 1̈・ ―、‐・‐…・■こ・‐

Gambar 3.10. Kait Penarik Molding.
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2. Bahan

a. Sir 10

Adalah bahan baku pembuatan packing pintu rebusan yang diolah dari

getah karet dengan Standar Indonesia Rubber (SIR).

Gambar 3.11. Sir 10.

b. sBR-1502

Karet jenis ini mempunyai ketahanan kikis yang baik dan juga panas atau

kalor yang ditimbulkan olehnya tergolong rendah, oleh karena itu styrene

butadiene rubber (SBR-1502) cocok sebagai bahan baku pembuatanpacking pintu

rebusan.

Gambar 3.12 SBR‐ 1502.
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c. NBR-32

Adalah bahan baku pembuatan packing pintu rebusan yang diolah dari

getah karet, untuk menambahan unsur kekuatan dan kelenturan produk.

Gambar 3.13. NBR-32.

d. Zinc Oxide

Senyawa anorganik ZnO adalah bubuk putih yang tidak larut dalam air.

Ini digunakan sebagai aditif dalam berbagai bahan dan produk termasuk karet.
,.-r.r +. -r. ..*"it

椒
:

1讐

:澤

r露

獲  ,■ ,

繹
=｀ポ

e. ST-Acid

Stearic acid sangat umum digunakan dalam produksi sebagai aditif untuk

mengeraskan teksturnya, memberi warna putih mutiara.

Gambar 3.15.ST¨Acid.

Gambar 3.14.Zinc O対 dc.
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f. Na-4010

Untuk melindungi produk karet (barang jadi karet) dari pengaruh udara

(lingkungan) khususnya dari sengatan sinar matahari maka penambahan

antioksidan sangat diperlukan.

Gambar 3.16. Na-4010.

g. MBTS

Dengan menggunakan MBT, karet divulkanisir dengan sedikit sulfur dan

pada suhu yang lebih ringan, kedua faktor tersebut menghasilkan produk yang

lebih kuat.

Gambar 3 17.DEBTS.
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h TMTD

TMTD(tetrametil thiuram disulida)sebagai

flsika dan kiFnia kOmpon karet cair yang dihasilkan.

akselerator terhadap sitat

RL「B3ER ACCELERA70R

~ TMTD ~

NWi2'К C
CW-25′ KG
101N0

MADE:NC}1lNA

::.

::ISE* E{E c{6! tcx (O. r tD

Gambar 3.18. TMTD.

i. Chemisil

Adalah bahan baku pembuatan packing pintu rebusan yang diolah dari

bahan kimia sintetis.

Gambar 3.19.Chemisil.

鰊象彎鸞饒搾]P誡
彙
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j Sulphur

Sulfur memegang peranan penting dalam proses vulkanisasi karet

terutama dalam hal pembentukan ikatan silang. Karet tahan panas yang dibuat dari

pencampuran pale crepe dan SBR membutuhkan sulfur dalam jumlah yang tepat

sebagai crosslinking agent.

Gambar 3.20. Sulphur.

Minarex

Minarex digunakan sebagai: Processing oil untuk industri karet dan ban.

Galnbar 3.21.Minarcx.
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l. Frexi

Freksi adalah bahan perekat untuk proses penyambungan karet yang akan

di vulkanisasi, Bahan ini sangat penting dalam proses pembuatan produk seperti :

Belt Conveyor, Packing Pintu Rebusan.

Gambar 3.22.Frexi.

C. Proses Pembuatan Bantalan Mesin (Rubber Bushing)

Adapun langkahJangkah proses pembuatan Bantalan Mesin (rubber

bushing) adalah sebagai berikut:

1. Siapkan Bahan baku karet dan bahan kimia yang ditentukan sesuai dengan

takaran yang dibutuhkan dalam pembuatan bantalan mesin.

2. Bahan baku karet dan bahan kimia di campur di dalam mesin Mixmill Satu

hingga merata.

3. Setelah bahan tercampur rata, kemudian ditambahkan pewafira sesuai yang

dibutuhkan di Mixmill dua.

4. Bahan yang telah tercampur akan berbentuk lembaran-lembaran yang

dinamakan compound.

5. Cornpound kemudian didinginkan sekitar 15 menit, setelah itu compound di

potong-potong untuk dimasukkan ke cetakan (molding)untuk di press dan di

vulkanisasi di dalam mesin square press dengan suhu 135 C dengan tekanan

125 kgdengan waktu vulkanisasi sekitar 30 menit.
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8.

Setiap 5 menit Square press melakukan press ulang terhadap holding untuk

mendapatkan hasil yang maksimal.

Vulkanisasi selesai maka dilakukan pengecekan pada bahan jadi bantalan

mesin untuk menghindari kecacatan pada bahan jadi.

Terakhir dilakukan finishing berupa pengecekan ulang serta dilakukan

pengemasan Qtacking)bantalan mesin dan siap di pasarkan.

bale Penimbanganlncoming raw
material Store

Stasiun
lanjutan

Stasiun
Lanjutan

Penimbangan
Chemical

cutter Raw Material

Storage

Mixmill Meja Pendingin
Stasiun lanjutan Compounding Compound

Perakitan di Square
Molding Press

Packurg luspeksi Stasiun Laujutan

Produh Gagal

Keteraugan:

Inspeksi dalam

Stasiuu

hoses

Irspeksi Stasiun Lanjutan :

Gambar 3.23. Alir RAF (RubberArticle Factory).
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BAB IV

PENUTUP

A. Kesimpulan

Adapun kesimpulan dari laporan kerja praktek ini adalah :

L. Mahasiswa praktek memperoleh banyak ilmu dari tempat praktek industri baik

secara teori maupun praktik.

2. Mahasiswa mampu mengenal lebih dalam tata cara pengoperasian alat

produksi dan keselamatan kerja.

3. Dengan melakukan praktek industri mahasiswa telah mendapatkan pengalaman

ke{a yang nantinya akan menjadi bekal di dunia kerja sesungguhnya'

B. Saran

Dari hasil selama kerja praktek penulis menyadari bahwa di dalam

kegiatan kerja praktek, pihak perusahaan kurang tanggap terhadap mahasiswa

kerja praktek. Terutama di bidang produksi agar tidak perlu sungkan terhadap

mahasiswa kerja praktek. Adapun harapan dan saran dari penulis untuk

kedepannya yaitu agar di berikan tugas tambahan serta di berikan bimbingan guna

memperluas 'wawasan pengetahuan mahasiswa yang sedang melakukan praktek

kerja di dunia industri.

23
UNIVERSITAS MEDAN AREA



つ

一

3].

5].

6].

4].

REFERENSI

A.SYAHPUTRA, Perancangan Belt Conveyor Sebagai Alat Angkut Janjang
Kelapa Sawit, Medan: Universitas Sumatera Ulara,zUl3.

R.ARIFIN, Pengaruh Sulfirr Terhadap Kekerasan Karet Untuk Bahan
Pembuatan Compound Rol Karet Pengupas Gabah, Surakarta:
Universitas Muhammadiyah Surakarta, 20 1 0.

R.AYUTAMI, Pengaruh Temperatur Vulkanisasi Terhadap Kekuatan Tarik
Pada Packing Pintu Rebusan PT.Indusri Karet nusantara Medan, Medan,
2012.'

E.P. SARI, Sejarah Perkembangan PT.Industri Karet Nusantara Sejak Tahun
I 965-1 998, Medan: Unimed, 20012.

D.Kusumawaty dan S. F. Dina, "Analisa Keiayakan Investasi Thermal Oil
Heater Menggunakan Bahan Bakar Biomassa," Jurnal Telcnik Dan
Telmologi, vol. 14, p.28,2019.

T.P. Kurikulum, "Program Studi Teknik Mesin Universitas Medan A.rea,"
Portal fJma, 2019. [Online]. Available:
https://mesin.uma.ac.id/dokumeni. [Diakses 8 12 20207.

24

UNIVERSITAS MEDAN AREA




